
Шлифование резьбы 

 
Режимы резания 

 

Диаметр резьбы мм, до 

Вид шлифования 

В сплошном металле По предварительно нарезанной резьбе 

Шаг резьбы, мм, до 

1,0 1,26 1,5 1,5 2,0 3,0 4,0 6,0 6,0 

Число проходов 

2 3 3 2 2 2 2 2 2 

Число оборотов детали n, мин 

8 30 19 - - - - - - - 

10 24 17 15 30 - - - - - 

12 20 15 14 27 24 - - - - 

16 16 13,8 13,3 24 18,3 - - - - 

24 13,3 11 8 17 14,3 15,3 - - - 

30 12 8,3 7,4 14,8 13,3 14 - - - 

36 9,4 7,4 6,9 13,4 12 12,6 13,3 - - 

48 8 7 5,4 11,8 10 10,5 11 - - 

64 5,9 5 4,5 10 8,2 8,8 9 10 7,4 

100 3,7 3,2 2,8 7 5,8 6,2 6,6 7 5,4 

 

Примечания: 

1. При обработке незакаленной стали круг выбирается по твердости на одну степень 

выше. 

2. При обработке быстрорежущей стали круг выбирается на одну степень ниже. 

3. Многониточные круги принимаются на одну степень ниже по твердости. 

 


