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Настоящий стандарт распространяется на токарные резцы с механическим креплением сменных 

многогранных пластин, предназначенные для обработки наружных поверхностей и изготовляемые для 

нужд народного хозяйства и экспорта. 

Резцы предназначены для работы на станках токарной группы, в том числе на станках с число

вым программным управлением и на гибких производственных системах, при комплектации пласти

нами: 

из твердого сплава для чистовой, получистовой и черновой обточки и подрезки торцев из сырых, 

термообработанных, улучшенных и нормализованных сталей и серых чугунов; 

из оксидной керамики для чистовой и получистовой обточки и подрезки торцев деталей из 

сырых, улучшенных и нормализованных сталей и серых чугунов; 

из оксидно-карбидной или оксидно-нитридной керамики для чистовой и получистовой обточки 

и подрезки торцев деталей из закаленных сталей, ковких, модифицированных и отбеленных чугунов. 

Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме приложения. 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 

1. СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ 

1.1. Буквенно-цифровое обозначение резцов — по ГОСТ 26476—85. 

Дополнительный символ, связанный с глубиной гнезда державки, отделяется от девяти обяза

тельных символов знаком дефис. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца: 

CTGNP2020K16-H2 



С. 2 ГОСТ 26611-85 

Символ, обозначающий глубину гнезда державки, указан в табл. 1. 
Схема крепления пластин без задних углов (а) и с задними углами (б) указана на черт. 1. 

Черт. 1 

Т а б л и ц а 1 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
1.2. (Исключен, Изм. № 2). 

2. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

2.1 Резцы должны изготовлять правыми и левыми следующих типов по ГОСТ 29132—91: 
G — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом ф = 90°, отогну

тые; 
G — с пластинами из твердого сплава трехгранной формы с задними углами, угол ф = 90°, 

отогнутые; 
А — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом ф = 90°; 
А — с пластинами из твердого сплава трехгранной формы с задними углами, угол ф = 90°; 
R — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 75°, отогнутые; 
R — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 75°, 

отогнутые; 
В — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 75°; 
В — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 75°; 
Т — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом ф = 60 , отогнутые; 
Т — с пластинами из твердого сплава трехгранной формы с задними углами, угол ф = 60°, 

отогнутые; 
S — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 45°, отогнутые; 
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S — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 45°, 
отогнутые; 

D — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 45°; 
D — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 45°; 
F — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом ф = 90°, отогнутые; 
F — с пластинами из твердого сплава трехгранной формы с задними углами, угол ф = 90°, 

отогнутые; 
К — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 75°, отогнутые; 
К — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 75°, 

отогнутые; 
L — с пластинами из твердого сплава и керамики ромбической формы с углом ф = 95°, 

отогнутые; 
S — с пластинами из твердого сплава и керамики круглой формы с углом ф = 45°, отогнутые. 
2.2. Основные размеры резцов должны соответствовать указанным на черт. 2—21 и в табл. 2—21. 
2.1, 2.2. (Измененная редакция, Изм. № 2). 
2.3. Допускается по согласованию с заказчиком изготовлять резцы измененной длины в соответ

ствии с ГОСТ 26476-85. 

Тип G 

* Размер для справок. 

Черт. 2 

1 — державка; 2 — опорная пластина по ГОСТ 19073—80; 3 — режущая пластина по ГОСТ 25003—81, 

ГОСТ 19043-80, 4- стружколом по ГОСТ 19084-80; 5- винт по ГОСТ 17475-80 



мм 

Т а б л и ц а 2 



Продолжение табл. 2 

мм 



Продолжение табл. 2 

мм 



Продолжение табл. 2 

мм 

* Изготовляются по заказу. 
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* Размер для справок. 

] — державка; 2 — опорная пластина по ГОСТ 19074—80; 3 — режущая пластина по ГОСТ 
19045-80; 4— стружколом по ГОСТ 19084—80; 5 — винт по ГОСТ 17475-80 

Черт. 3 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа G сечением h х b = 25 х 25 мм, 
длиной l1, = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TNUN-160408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19043—80, правого: 

Резец CTGNR2525M16-H2 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CTGNR2525M16-H2 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1512 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1512 ГОСТ 26611—85 с пластиной по ГОСТ 19043—80 

Тип G 



Т а б л и ц а 3 

мм 

* Изготовляются по заказу. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа G сечением h х b = 25 х 25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TPUN-160308 по ГОСТ 19045—80, правого: 

Резец CTGPR2525M16-H1 ГОСТ26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1563 ГОСТ 26611-85 

Тип А 



Т а б л и ц а 4 

мм 



Продолжение табл. 4 

мм 
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Тип А 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа А сечением h х b = 25 х 25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TNUN-160408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19043—80, правого: 

Резец CTANR2525M16-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CTANR2525M16-H2 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1596 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1596 ГОСТ26611—85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 



Т а б л и ц а 5 

мм 

3 

OS 

I 
00 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа А сечением h х b = 25 х 25 мм, длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей 
пластиной TPUN-160308 по ГОСТ 19045—80, правого: 

Резец CTAPR2525M16-H2 ГОСТ 26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1641 ГОСТ 26611-85 
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Тип R 



Т а б л и ц а 6 

мм 



Продолжение табл. 6 

мм 
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Тип R 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа R сечением h х b = 25 х 25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19049—80, правого: 

Резец CSRNR2020K12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ25003-81 
или 

Резец CSRNR2020K12-H2 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1676 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1676 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 



Т а б л и ц а 7 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа R сечением hxb = 25x25 мм, длиной l1 = 150 мм, режущей пластиной 
SPUN-120308 по ГОСТ 19050-80, правого: 

Резец CSRPR2525M12-H1 ГОСТ 26611-85 
То же, цифровое 

Резец 2100-1725 ГОСТ 26611-85 



С. 20 ГОСТ 26611-85 

Тип В 



Т а б л и ц а 8 
мм 



Продолжение табл. 8 

мм 

* ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ по заказу. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа В сечением hxb = 25 х25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19049 -80, правого: 

Резец CSBNR2525M12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CSBNR2525M12-H2 ГОСТ 26611—85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1758 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1758 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 

Тип В 



Т а б л и ц а 9 
мм 

* Изготовляются по заказу. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа В сечением hxb = 25x25 мм, длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей 
пластиной SPUN-120308 по ГОСТ 19050—80, правого: 

Резец CSBPR2525M12-H1 ГОСТ 26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1798 ГОСТ 26611-85 
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Т а б л и ц а 1 0 
MM 



MM 

Продолжение табл. 10 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа Т, сечением hxb = 25x25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TNUN-160408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19043 -80, правого: 

Резец CTTNR2525M16-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CTTNR2525M16-H2 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1827 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1827 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 

Тип Т 



Т а б л и ц а 1 1 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа Т сечением hxb = 25x25 мм, длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей 
пластиной TPUN-160308 по ГОСТ 19045—80, правого: 

Резец CTTPR2525M16-H1 ГОСТ 26611-85 

То же, цифровое: 

Резец 2100-1872 ГОСТ 26611-85 
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Тип S 



Т а б л и ц а 1 2 
мм 



Продолжение табл. 12 
мм 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа S сечением hxb = 25x25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19049 —80, правого: 

Резец CSSNR2525M12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CSSNR2525M12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19079-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1907 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1907 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19079-80 

Тип S 



Т а б л и ц а 1 3 
мм 

* Изготовляются no заказу. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа S сечением hxb — 25x25 мм, длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей 
пластиной SPUN-120308, правого: 

Резец CSSPR2525M12-H1 ГОСТ26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1956 ГОСТ 26611-85 
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Тип D 



MM 

Т а б л и ц а 1 4 

* Изготовляются по заказу. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа D сечением hxb = 25x25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19049 -80: 

Резец CSDNN2525M12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CSDNN2525M12-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-1984 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец 2100-1984 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19049-80 

Тип D 



Т а б л и ц а 1 5 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа D сечением hxb = 25x25 мм, длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей 
пластиной SPUN-120308 по ГОСТ 19050-80: 

Резец CSDPN2525M12-H1 ГОСТ 26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-2004 ГОСТ 26611-85 
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Тип F 



Т а б л и ц а 1 6 
мм 



Продолжение табл. 16 

* Изготовляются по заказу. 

мм 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа F сечением hxb = 25x25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TNUN-160408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19043—80, правого: 

Резец CTFNR2525M16-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 
или 

Резец CTFNR2525M16-H2 ГОСТ 26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043-80 
То же, цифровое: 

Резец 2100-2021 ГОСТ 26611—85 с пластиной поГ ОСТ25003—81 
или 

Резец 2100-2021 ГОСТ26611-85 с пластиной по ГОСТ 19043—80 

ТипР 



Т а б л и ц а 1 7 
мм 

* Изготовляются по заказу. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа F сечением hxb = 25x25 мм, 
длиной l1 = 150 мм, оснащенного режущей пластиной TPUN-160308 по ГОСТ 19045—80, правого: 

Резец CTFPR2525M16-H1 ГОСТ 26611-85 
То же, цифровое: 

Резец 2100-2067ГОСТ 26611-85 

Тип К 


