
Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
С С С Р от 17 марта 1971 г. N9 477 с р о к введения установлен 

с 01.07.72 

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред
варительные конические развертки, предназначенные для обработ
ки отверстий с метрическими конусами по ГОСТ 25557—82. 

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в таблице. 

г о с т 
10080-71 

Взамен 
Г О С Т 10080—62 

Р А З В Е Р Т К И К О Н И Ч Е С К И Е С К О Н И Ч Е С К И М 

Х В О С Т О В И К О М П О Д М Е Т Р И Ч Е С К И Е К О Н У С Ы . 

К О Н У С Н О С Т Ь 1:20 

Конструкция и р а з м е р ы 

Tapered reamers with taper shank for 
metric tapers, taper 1: 20. 

Design and dimensions 



П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической развертки под метриче
ский конус 80, наполнения 1: 

Развертка 2373-0153 ГОСТ 10080—71 

То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2373-0153—1 ГОСТ 10080—71 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чистовой конической развертки под метриче
ский конус 80, исполнения 2: 

Развертка 2373-0163 ГОСТ 10080—71 

То же, предварительной конической развертки: 

Развертка 2373-0163—1 ГОСТ 10080—71 



Стр. 3 ГОСТ 10080—71 

3. Размеры конусов Морзе хвостовиков по ГОСТ 25557—82. 
Допуски конусов Морзе по АТ8 ГОСТ 2848—75. 

4. Центровые отверстия — форма В по ГОСТ 14034—74. 
5. Технические требования — по ГОСТ 10083—81. 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер

ток указаны в приложении (рекомендуемом). 
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С т р . 4 

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 10080—71 

Рекомендуемое 

Э Л Е М Е Н Т Ы К О Н С Т Р У К Ц И И И Г Е О М Е Т Р И Ч Е С К И Е П А Р А М Е Т Р Ы Р А З В Е Р Т О К 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных раз
верток указаны на черт. 1 и в табл. 1. 



Стр. 5 

3. Размеры радиусов скругления и фасок, не указанные в настоящем стан
дарте, принимаются по технологическим соображениям. 

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях 
ГОСТ 10083—81, — с параметром Rt не более 20 мкм по ГОСТ 2789—73. 



Изменение № 1 ГОСТ 10080—71 Развертки конические с коническим хвостови
ком под метрические конусы. Конусность 1:20. Конструкция и размеры 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 30.09.81 
№ 4474 срок введения установлен 

С 01.01.82 

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обозначе
нием: (СТ СЭВ 2511—80). 

Стандарт дополнить пунктом — 1а (перед п. 1) : 
1а. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2511—80». 
Пункт 2. Чертеж дополнить наименованием: «Чистовые развертки»; заме

нить обозначение: lо на l1. 
Чертеж дополнить новым чертежом предварительной развертки: 

Предварительные развертки 


