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Черниговский инструментальный завод был основан в 

1964 году как цех Прилукского завода Строймаш. В 1965 году 

завод был передан Министерству станкостроения и 

инструментальной промышленности СССР. Основной профиль 

предприятия – выпуск  резцов токарных напайных, оснащенных 

твердым сплавом, резцов токарных сборных с механическим 

креплением твердосплавных многогранных неперетачиваемых 

пластин, фрез концевых и товаров народного потребления – 

наборов слесарно-монтажного инструмента для обслуживания 

автомобилей и бытовой техники. 
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 Резцы напайные   
 Резцы напайные токарные с твердосплавной пластиной  изготавливаются из стали 45 

ГОСТ1050 (державка), пластина твердосплавная ВК8, Т5К10, Т15К6, припой ПрМНМц68-
4-2.  

 α  - Угол врезки пластины (00 для обработки стали и других вязких материалов, 100 для 
обработки чугуна и других хрупких материалов). 

 По желанию заказчика изготавливаются: 
 с частичной заточкой, полной заточкой, доводкой режущей части.   
 сечением 20х12, 16х16, 20х20, 25х16, 25х20, 25х25, 30х25, 32х20, 32х25, 40х25 мм.  
 с химоксидным покрытием  
 правые, левые  

 Резцы проходят консервацию в растворе нитрита натрия.  Срок консервации - 3 года.   

 Резцы упаковываются по 4 или 5 шт.  в потребительскую тару (пачка из двух слоев 
бумаги)   

Рекомендации по применению марок твердого сплава 

Код ИСО 
(ориентиро

вочно) 

Марка 
твердого 
сплава 

Область применения 

Р40,Р35,Р30 Т5К10 

 Черновое точение при неравномерном сечении среза и 
прерывистом резании, отрезка токарными резцами. Чистовое 
строгание. Черновое фрезерование прерывистых поверхностей и 
другие виды обработки углеродистых и легированных сталей, 
преимущественно в виде поковок, штамповок и отливок по корке 
и окалине. 

Р10;Р15;Р20 Т15К6 

 Получистовое точение при непрерывном резании, чистовое 
точение при прерывистом резании, нарезание резьбы токарными 
резцами и вращающимися головками. Получистовое и чистовое 
фрезерование сплошных поверхностей. Рассверливание и 
растачивание предварительно обработанных отверстий, 
чистовое зенкерование, развертывание и другие аналогичные 
виды обработки углеродистых, инструментальных и 
легированных сталей. 

К30;К15;К40 ВК8 

 Черновое точение при неравномерном сечении среза и 
прерывистом резании, строгание, черновое фрезерование, 
сверление, черновое рассверливание, черновое зенкерование 
серого чугуна, цветных металлов и их сплавов, а также 
неметаллических материалов. Обработка нержавеющих, 
высокопрочных и жаропрочных трудно обрабатываемых сталей и 
сплавов, в том числе сплавов титана. 

          Рекомендации по применению абразивных материалов при заточке, переточке резцов  

Марка 
сплава  

 Твердость   Зернистость   Связка  
 Скорость 

заточки, м\с  

 ВК8   С1,СМ2   25-40  Керамическая  18-22 

 Т5К10  С2,СМ1   25-40  Бакелитовая  22-26 

 Т15К6  СМ1,СМ2   25-40  Керамическая  15-18 
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Резец токарный отрезной ГОСТ18884 

исполнение 2 φ =900  
 

Используется для отрезания заготовок 

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL 

А 

мм 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

    правые левые         

 

 
 

  
2130-0451   

12х12х100 
4,00 

 0,093 
13532 

 1 2130-0001   16х10х100 3,00 0,16 13492 

 2 2130-0005   20х12х120 4,00 0,178 13532 

 3 2130-0009 2130-0313 25х16х140 5,00 0,345 13572 

 4 ИР-274   25х20х170 6,00 0,528  13592 

 5 2130-0013 2130-0014 32х20х170 6,00 0,655 13612 

 6 2130-0017 2130-0018 40х25х200 8,00 1,215 13612 

 

 

 *Возможность изготовлнния резцов 2130-1011 для станков с ЧПУ  (повышенного качества)  
                                              

 

 
Резец токарный подрезной отогнутый ГОСТ18880 

 

Используется для обработки ступенчатых деталей, деталей с  большим отношением длинны к 
диаметру, для подрезки торцов. 
 
 

Внешний вид № Номер по ГОСТу 

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

    угол вреза пластины10(0)         

    правые левые       

 

 
 

1  2112-0011(51)   16х12х100 0,2 06030 

 2  2112-0003(53)   20х12х125 0,3 06030 

 3  2112-0013(55)   20х16х120 0,4 06050 

 4  2112-0005(57) 2112-0006(58) 25х16х140 1,25 06050 

 5  2112-0015(61)   25х20х140 0,382 06090 

 6  2112-0007(63) 2112-0008(64) 32х20х170 0,77 06090 

 7 2112-0009(67) 2112-0010(68) 40х25х200  1,47 06130 
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Резец токарный проходной прямой ГОСТ18878 

Используется для обработки поверхностей по наружному диаметру. 
 

 

Внешний вид № Номер по ГОСТу 

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ 

пластин

ы  для 

прав.исп.

под 

врезку 10 

град. 

    угол вреза пластины10(0)         

    правые левые       

 1 2100-00(51)    16х16х80  70471 

  2 2100-0401(61)    16х10х100  01331 

  3 2100-0405(65)    20х12х120 0,205 01352 

  4 2100-0407(67)    20х16х120 0,256 01372 

  5 2100-0409(69)    25х16х140 0,386 01372 

  6 2100-0411(71)   25х20х140 0,494 01392 

  7 2100-0413(73)    32х20х170 0,77 01392 

  8 2100-0415(75)    32х25х170  01152 

  9 2100-0417(77)            40х25х200 1,378 01152 

 

 
 

 

Резец резьбовой тип 1для наружной метрической резьбы ГОСТ18885 
 

Используется для нарезания наружных метрических резьб. 

Внешний вид № Номер по ГОСТу 

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ 

пласти

ны  для 

прав.ис

п.под 

врезку 

10 град. 

    угол вреза пластины10(0)         
    правые левые       

 1 2660-0003   20х12х120 0,195 11190 

 2 2660-0005   25х16х140 0,375 11210 

 3 2660-0007   32х20х170 0,73 11230 
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Резец токарный проходной упорный  ГОСТ18879 

Используется для обработки ступенчатых деталей. 
 

тип 1 проходной упорный прямой φ =900 

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

  угол вреза пластины10(0)         

    правые левые       

 1 2101-0007(51)   16х16х80   07090 

 2  2101-0009(53)   20х12х100 0,17 07070 

 3  2101-0011(55)   20х20х100   07090 

 4  2101-0013(57)    25х16х120 0,328 07090 

 5 2101-0015(59)   32х20х140 0,755 07130 

 6  ИР-225(223)   40х25х180 1,44 07330 

 
                                                                                                                                                                                              

 

тип 2  проходной упорный изогнутый φ =900  

                                                                                                                                                                                                          

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ 

пластины  

для 

прав.исп.п

од врезку 

10 град. 

 

 

угол вреза 

пластины10(0)         

    правые 
лев
ые       

  1  2103-1105(25)    16х16х110  0,187 07070 

  2  2103-0019(69)    16х12х100  0,14 07070 

  3  2103-0021(71)     20х16х120 0,27 07090 

  4 2103-0003(53)    20х12х125 0,207 07090 

  5 2103-0007(57)    25х16х140 0,39 07070 

  6 2103-0023(73)    25х20х140 0,497 07130 

  7 2103-0009(59)     32х20х170 0,766 07130 

  8 2103-0025(75)    32х25х170  0,979 07130 

  9 2103-0011(61)     40х25х200 1,37 07330 

  10 2103-1107(27)   20x20x125   07070 
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Резец резьбовой тип для внутренней метрической резьбы ГОСТ 18885 

 

Используется для нарезания метрической резьбы в отверстиях. 

                                                  

                                                                                                                                              

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL д мм 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  для 

прав.исп.под врезку 10 

град. 

 

  
 

  правые левые         

  1 2662-0005   16х16х170 30 0,29 11190 

  2 2662-0007   20х20х200 42 0,54 11210 

  3 2662-0009   25х25х240 52 0,945 11230 

  4 ИР-084    25х16х170 55 0,46 11190 

         

        

Резец токарный проходной отогнутый ГОСТ18877  

Используется для обтачивания поверхностей по наружному диаметру, подрезки торцов, 
растачивания коротких отверстий больших диаметров. 

                                                                                                                                                                       
 

Внешний вид № Номер по ГОСТу 

Размеры              

НхВхL 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

    угол вреза пластины10(0)         

    правые левые       

Проходные отогнутые ГОСТ 18877  правые* 

 1 2102-0023(73)    16х12х100 0,136  01352 

 2 2102-0021(71)   16х10х110   01331 

 3 2102-1106(08)   16x16x110   01372 

 4  2102-0025(75)   20х12х125 0,212 01352 

 5  2102-0027(77)   20х16х120  0,268 02252 

 6  2102-0005(55) 2102-0006(56) 25х16х140 0,382 02252 

 7 Спец. Ир-219   25х20х140  0,5 02272 

 8  2102-0029(79)   25х20х170   02272 

 9  2102-0009(59) 2102-0010(60) 32х20х170  0,753 02272 

 10  2102-0031(81)   32х25х170  0,975 02312 

 11   2102-0013(63)  2102-0014(64) 40х25х200 1,45 02312 

  12   2102-0017(67)    50х32х200   01432 
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Резец токарный расточной для обработки глухих отверстий ГОСТ18883 
тип 1 расточные с углом φ =50 

 

Используется для растачивания   глухих отверстий. 
 

d* - минимальный диаметр растачиваемого отверстия 

  

 
 
 

Расточные (тип1)для обработки глухих отверстий        ГОСТ 18883   исп 1.  Правые*   

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL 

д 

мм 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

   угол вреза пластины10(0)           

    правые левые         

  1 2141-0002   16x16x120x25   0,19 06010 

 2 2141-0004(24)   16х16х140х40 18 0,217 06010 
 

 
 

3 2141-0003(23)*   16х16х140х30 
    06010 

 4 2141-0005(25)   16х16х170х60 18 0,261 06010 

 5 2141-0006(26)   20x20x140х70   0,334 06030 

 
6 2141-0007(27)   20x20x170х70 21 0,336 06030 

 7 2141-0009(29)   20x20x200х80 27 0,464 06050 

 8 2141-0010(30)   25х25х200х70 34 0,758 06090 

 9 2141-0011(31)   25х25х240х100 34 0,938 06090 
 

Расточные (тип1)для обработки глухих отверстий    Исп.2      ГОСТ 18883   правые* 
 

  
 

 
 

10 
ИР-068-01,                

ВК8 Т5К10   20х20х170   0,366   

 11  2141-0058(43)   25X20x240 70 0.859 06090 

 
12 2141-0059(44)   32х25х280 80 

1,55 06130 

 13 2141-0060(45)   40x32x300       

 
14 ИР-197(177)    25х16х200 55 0,554 07090 
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Резец токарный расточной для обработки сквозных отверстий ГОСТ18882 

тип 1 расточные с углом φ =600 
 

Используется для растачивания сквозных отверстий  
 
 

d* - минимальный диаметр растачиваемого отверстия 

  

Расточные (тип1)для обработки сквозных отверстий   исп.1   ГОСТ 18882   правые*   

Внешний вид № 

Номер по 

ГОСТу   

Размеры              

НхВхL 

д 

мм 

вес 

кг\1 

шт 

№ пластины  

для 

прав.исп.под 

врезку 10 

град. 

   угол вреза пластины10(0)           

    правые левые         

   2140-0001(21)   16х16х120х25   0,19  01331 
 

 
 

1 2140-0003(23)   
16х16х140x35 

18  0,222 01331 

 
2 

2140-0004(24)   
16х16х170x60 18 

 0,245 01331 

   2140-0005(25)   20x20x140х40    0,33 01352 

 
3 2140-0006(26)   20х20х170x70 21 

 0,35 01352 

 
3 2140-0007(27)   20х20х170x50* 21 

  01352 

 
4 2140-0008(28)   20х20х200x80 21 

 0,451 01372 

 
5  2140-0009(29)   25х25х200x70 34 

 0,79 02252 

 
6  2140-0010(30)   25х25х240x100   

 0,878 02252 

Расточные (тип1)для обработки сквозных отверстий   исп.2   ГОСТ 18882   правые*   
 

  
 

  10(0)    правые               

  7 2140-0058(83)   25х20х240 70  0,861 02272 

  
8 2140-0059(83)   32х25х280 80  1,587 02312 

    2140-0085    40x32x300       

  
9  Р-1390(1389)   25х16х200 55 

 0,558 02252 
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Наборы инструмента  

Наборы слесарно-монтажного инструмента выпускаются по ТУ У00222462.001-95, 
предназначенны для технического обслуживания всех типов автомобилей, мотоциклов, 
велосипедов, а также могут применяться при эксплуатации, ремонте и монтаже разнообразной 
техники.   

Наборы комплектуются сменными головками к торцовым ключам с размерами зева 8-22 
мм. с присоединительным квадратом 10 мм., или сменными головками с размером зева 10-32 
мм. с присоединительным квадратом 12.5 мм.  Имеющиеся ключи, удлинители и шарнир 
позволяет значительно облегчить выполнения работ в труднодоступных местах.  

Кроме стандартной комплектации, предложенной в таблице "Комплектация…", по 
желанию заказчика, возможна любая комплектация наборов.  Соответственно предложенной 
заказчиком комплектации наборы упаковываются в металлический, полистироловый или 
брезентовый футляр.  

Все детали изготавливаются из стали 40Х, имеют никелевое покрытие.  Могут 
изготавливаться с химоксидным или с покрытием хрома.  

 
Комплектация наборов слесарно-монтажного инструмента 

Наименование 
набора 

№5 №7 №11 №14 №24 №25 ЧН16 ЧН24 ЧН25 ЧН41 ЧН42 ЧН46 ЧН47 
ЧН14/

бр 
ЧН14/

м 

Головки сменные Кв.10 мм. кв. 12.5 мм. 

S8 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1   

S9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1   

S10 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S11 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S13 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S14 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S15 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S16       1   1  1  1 1 

S17 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S18       1   1  1  1 1 

S19 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S21       1   1  1  1 1 

S22 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

S24              1 1 

S27              1 1 

S30              1 1 

S32                

Головка переходная 1 1 1  1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 

Шарнир 1 1 1  1  1 1 1 1 1 1 1 1 1 

Удлинитель 125мм 
6910-0341  

1 1 1  1 1 1 1 1 1 1 1    

Удлинитель 250мм 
6910-0342 

      1 1 1 1 1  1   

Удлинитель 250мм 
6910-0344 

             1 1 

Ключ вороток 1 1 1  1 1 1 1 1 1    1 1 

Ключ  1         1   1 1 

Ключ специальный 
изогнутый КС-10.00 

160 мм. 
   1            

Ключ специальный 
изогнутый 

КС-10.00-01 220 мм. 
           1 1   

Ключ шарнирный 
фрикционный 

    1           

Ключ шарнирный   1             
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S

Комплектующие наборов 

 

Головки сменные 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
10 mm 12.5mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение M, кг M, кгс*м Обозначение 

Головка сменная S8mm 0.022 4.55 7812-0466 - - - 

Головка сменная S9mm 0.025 5.99 7812-0467 - - - 

Головка сменная S10mm 0.029 7.67 7812-0468 0.05 14.7 7812-0483 

Головка сменная S11mm 0.030 9.6 7812-0469 0.05 17.8 7812-0484 

Головка сменная S12mm 0.032 11.8 7812-0471 0.05 21.2 7812-0485 

Головка сменная S13mm 0.035 14.1 7812-0472 0.05 24.9 7812-0486 

Головка сменная S14mm 0.033 16.9 7812-0473 0.055 28.8 7812-0487 

Головка сменная S15mm 0.037  7812-0474 0.065 33.1 7812-0488 

Головка сменная S16mm 0.047 

22.5 

7812-0475 0.07 37.7 7812-0489 

Головка сменная S17mm 0.047 7812-0476 0.07 42.5 7812-0491 

Головка сменная S18mm 0.068 7812-0477 0.08 47.7 7812-0492 

Головка сменная S19mm 

0.065 

7812-0478 0.08 53.1 7812-0493 

Головка сменная S21mm 7812-0481 0.095 

56.9 

7812-0495 

Головка сменная S22mm 7812-0482 0.095 7812-0496 

Головка сменная S24mm - - - 0.11 7812-0498 

Головка сменная S27mm - - - 0.14 7812-0502 

Головка сменная S30mm - - - 0.18 7812-050 

Головка сменная S32mm - - - 0.22 7812-0505 
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                                                                              Головки переходные 
 

 

 

Наименование M, кг M, кгс*м Обозначение 

Головка переходная  
S10mm/S10mm 

0.04 7.67 ГП-01 

Головка переходная  
S12,5mm/S12,5mm 

0.06 14.5 ГП-02 

Головка переходная  
S10mm/S12,5mm 

0.05 7.67 ГП-03 

 

 

Переходники 

 

 

 

 

Наименование 
S1=10 mm S1=12.5mm 

M, кг 
M, 

кгс*м 
Обозначение M, кг 

M, 
кгс*м 

Обозначение 

Переходник для 
динамометрического 
ключа 
S10 mm 

- - - 0,063 16,5 ПД-01 

Переходник 
S12,5 mm 

0,06
5 

16,5 ПД-02 - - - 

S

S1

S
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Переходник 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование M, кг M, кгс*м Обозначение 

Переходник 
S10 mm/S12,5 mm 

0,063 16,5 ПД-03 

 

Шарниры 

 

 

 

 

 

 

Наименование 
S=10 mm S=12.5mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение M, кг M, кгс*м Обозначение 

Шарнир S1=10 mm 0,067 11,6 6910-0357 - - - 

Шарнир S1=12,5 
mm 

- - - 0,165 27,0 6910-0361 

 

S1

S

S S
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Удлинители 

 

 

 

 

 

Наименование 
S=10 mm S=12.5mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение M, кг M, кгс*м Обозначение 

Удлинитель 

0,11 

16,5 

6910-0341 

(125мм) 
0,38 

39,0 

6910-0344 

(240мм) 

0,21 
6910-0342 

(240мм) 
0,18 

УП-30 
(125мм) 

0,05 
ПУ-01.00 

(58мм) 
0,08 

УП-20 

(50 мм) 
 

 

Ключи 
воротки 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование 

S=10 mm S=20mm S=12.5mm 

M, кг 
M, 

кгс*
м 

Обозначение M, кг 
M, 
кгс
*м 

Обозначение M, кг 
M, 

кгс*
м 

Обозначение 

Ключ-вороток 0,15 16,5 6910-0323   6910-0325 0,36 39,0 6910-0324 

          

 

 

 

 

 

Ключи 

 

 

 

 

 

Наименование 
S=10 mm S=12.5mm 

M, кг 
M, 

кгс*м 
Обозначение M, кг 

M, 
кгс*м 

Обозначение 

Ключ 0,26 16,5 6910-0331 0,55 39,0 6910-0333 
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Ключ шарнирный 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование 
10 mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение 

Ключ шарнирный 
трещоточный 

0,32 16,5 ВТШ 

 

 

Ключ шарнирный 
фрикционный 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование 
10 mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение 

Ключ шарнирный 
фрикционный 

0,37 16,5 КФШ-02 

 

 

Ключ 
специальный 
изогнутый 

 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование 

S=10 mm S=20mm S=12.5mm 

M, кг 
M, 

кгс*м 
Обозначение M, кг 

M, 
кгс
*м 

Обозначение M, кг 
M, 

кгс*
м 

Обозначение 

Ключ 
специальный 
изогнутый 

0,16 

16,5 

КС10.00 

(160мм) 
  KC-56 0,43 39,0 

КС-43.00 
(220мм) 

0,23 
КС-10.00-01 

(215мм) 
   - - - 

0,50 
КС-10.00-02 

(500мм) 
   - - - 

0,70 
КС-10.00-03 

(700мм) 
   - - - 

0,18 
КС-10.00-04 

(185,7мм) 
   - - - 
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Головка ключа эксцентрикового для 
шпилек 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Наименование 
10 mm 

M, кг M, кгс*м Обозначение 

Головка ключа эксцентрикового для 
шпилек 

0.15 14,1 КЭШ 

Фрезы концевые  

Фрезы концевые сварные. Материал режущей части -  быстрорежущая сталь, хвостовой части 
– сталь 45. 

Фрезы концевые с 
нормальным и крупным 
зубом с цилиндрическим 

хвостовиком ГОСТ17025-71 

 

Серия 
D 

L l Z 

min max min max 
Исп. 1 Исп. 2 

mm. 

2625 

16 95 215 40 160 

6 4 

18 110 220 50 160 

20 100 220 40 160 

22 115 225 50 160 

24 105 145 30 80 

25 115 165 50 90 

2650 

28 115 125 50 100 

30 125 185 60 110 

32 150 205 70 130 

35 125 190 45 110 

36 150 230 70 150 

40 155 200 80 120 

45 145 195 70 120 

50 155 240 80 150 

10

10,5

12,5

8,5

L
l

D
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Фрезы концевые с нормальным и 
крупным зубом с коническим 
хвостовиком ГОСТ17026-71 

 

Серия 
D 

L  l 
Конус 
Морзе 

Z 

min max min max 
Исп. 1 Исп. 2 

mm. 

2422 

16 120 205 25 120 

2 
4 

3 

18 130 205 45 120 

20 160 - 70 - 

5 

20 160 215 45 110 

3 
22 145 205 30 100 

2428 

24 135 235 30 130 

25 145 185 30 80 

25 250 - 120 - 
4 

26 180 260 50 130 

28 205 275 100 110 3 

2436 

30 180 330 60 150 

4 

6 4 

32 190 300 60 170 

34 190 250 60 120 

35 190 290 60 160 

36 190 360 60 230 

2442 

35 280 - 120 - 5 

38 185 275 60 150 

4 40 195 325 70 200 

42 190 240 65 115 

42 320 - 160 - 5 

2450 

45 195 350 70 190 4 

45 350 - 190 - 5 

50 195 275 70 150 4 

50 270 400 110 240 5 

 

Фрезы концевые, оснащенные 
винтовыми твердосплавными 
пластинами ВК8 ГОСТ20539-75 

 

Обозначени
е фрезы 

D L l 
Z 

Конус 
Морзе mm. 

Р-1301 16 120 12 

4 

2 

Р-1302 20 135;145 15;20 3 

Р-1311 25 155 20 
4 

Р-1303 32 160 18 

L
l

D

КМ

L
l

D

КМ
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 Фрезы концевые из 
быстрорежущей стали для 
обработки легких сплавов 
с коническим хвостовиком 

ГОСТ23247-78  

 

 

Серия 
D 

L L 

Z 
Конус 
Морзе 

min max min max 

mm. 

2122 

16 125 170 35 80 

2 

2 
18 125 160 35 70 

18 180 235 45 100 4 

16 145 210 35 100 

3 18 195 210 35 100 

20 155 250 45 140 

20 165 255 30 120 4 

22 150 230 40 120 3 

22 190 275 55 140 4 

2128 

24 150 250 40 140 3 

24 185 265 50 130 4 

25 145 240 35 130 3 

25 180 265 43 130 4 

26 150 240 40 130 3 

26 175 275 40 140 4 

28 160 230 50 135 3 

28 185 270 45 130 4 

2136 

30 160 260 50 150 3 

30 180 300 60 160 4 

32 160 205 50 95 3 

32 180 300 40 160 

4 
34 210 260 70 120 

35 215 310 75 170 

36 195 320 55 180 

36 210 330 40 160 5 

2150 

38 220 260 80 120 
4 

40 190 340 50 200 

40 270 330 100 160 5 

45 205 390 65 250 4 

45 240 420 70 250 
5 

48 240 395 70 225 

50 190 250 50 110 4 

50 265 430 125 260 5 

2750 

14 94 170 14 90 

3 
2 16 96 170 16 90 

18 98 170 18 90 

20 120 230 20 130 3 

L

l

D

км
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22 122 200 22 100 

24 124 170 24 70 

25 125 230 25 130 

28 153 305 28 180 

4 

30 155 275 30 150 

32 157 275 32 150 

4 

36 160 275 36 110 

40 165 275 40 150 

45 200 335 45 180 
5 

50 205 375 50 220 

 

 

Фрезы концевые из 
быстрорежущей стали для 

обработки титановых сплавов и 
высокопрочных сталей 

ГОСТ23248-78 

 
 
 

Серия 
D 

L l 

Z 
Конус 
Морзе 

  

min max min max 

mm. 

1280 

14 94 170 14 90 

3 

2 16 96 150 16 90 

18 98 170 18 90 

20 120 230 20 130 

3 
22 122 200 22 100 

24 124 210 24 110 

25 125 230 25 130 

28 153 305 28 180 

4 

4 
30 155 275 30 150 

32 185 305 32 150 

5 

36 190 305 36 150 

40 195 305 40 150 

45 200 335 45 180 

50 205 375 50 220 6 

Возможно изготовление фрез по чертежам заказчика. 
 

 

 

L
l

D

КМ
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Фрезы концевые из 
быстрорежущей стали чистовые 
повышенной производительности  

 

Серия 
D 

L l 

Z 
Конус 
Морзе 

min max min max 

mm. 

Р-1271 

14 100 170 20 90 

4 
2 16 105 170 25 90 

18 105 190 25 110 

20 130 220 30 120 

3 22 140 220 40 120 

6 

25 150 230 50 130 

28 175 275 70 275 

4 30 175 275 50 150 

32 205 275 80 150 

36 235 305 100 150 

5 
40 235 305 100 150 

45 235 335 100 180 
8 

50 235 335 80 180 

L
l

D

КМ
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Резцы сборные 
 

 Резцы токарные с многогранными неперетачиваемыми пластинами. Предназначены для 
работы на станках с ЧПУ, а также на универсальных токарных станках. Резцы позволяют 
применять всю гамму стандартных формо-размеров пластин как отечественного, так и 
зарубежного производства, в том числе с прогрессивными формами передних 
поверхностей, обеспечивающих надежное дробление стружки и отвод ее из зоны резания. 
У резцов с пластинами с плоскими передними поверхностями для дробления и отвода 
стружки применяются стружколомы нескольких типоразмеров. 

 

 Резцы токарные с механическим креплением L-образным рычагом твердосплавных 
сменных многогранных пластин с отверстием: PCGNR(L)2020К12, PCGNR(L)2525M12, 
PCGNR(L)3225Р12, PCLNR(L)2020К12, PCLNR(L)2525M12, PCLNR(L)3225Р12, PSSNR(L)2020К12, 
PSSNR(L)2525M12, PSSNR(L)3225Р12,  PSBNR(L)2020K12, PSBNR(L)2525M12, PSBNR(L)3225M12, 
PDNNN2020K15, PDNNN2525M15, PDNNN3225P15, PDJNR(L)2020K15, PDJNR(L)2525M15, 
PDJNR(L)3225P15. 

 

 Резцы токарные для обработки наружных поверхностей с механическим креплением 
прихватом многогранных пластин без отверстия по ГОСТ 26611-85: CSDPN2020K12, 
CSDPN2525M12, CSDPN3225P12, CSBPR(L)2020K12, CSBPR(L)2525M12, CSBPR(L)3225P12, 
CSSPR(L)2020K12, CSSPR(L)2525M12, CSSPR(L)3225P12, CSRPR(L)2020K12, CSRPR(L)2525M12, 
CSRPR(L)3225P12, CSKPR(L)2020K12, CSKPR(L)2525M12, CSKPR(L)3225P12, CSDNN2020K12, 
CSDNN2525M12, CSDNN322P12, CSBNR(L)2020K12, CSBNR(L)2525M12, CSBNR(L)3225P12, 
CSSNR(L)2020K12, CSSNR(L)2525M12, CSSNR(L)3225P12, CSRNR(L)2020K12, CSRNR(L)2525M12, 
CSRNR(L)3225P12, CSKNR(L)2020K12, CSKNR(L)2525M12, CSKNR(L)3225P12, CCLNR(L)2020K12, 
CCLNR(L)2525M12, CCLNR(L)3225P12. 

 

 Резцы токарные отрезные с механическим креплением твердосплавных пластин: 
R5001-2520-5, R5001-3225-5. Предназначены для выполнения отрезных операций на 
универсальных станках и станках с ЧПУ. Геометрические параметры режущей части 
пластин обеспечивают хорошее стружкодробление, особенно при обработке вязких 
материалов. 

 

 Резцы токарные с механическим креплением винтом твердосплавных пластин с фасонным 
(тороидальным) отверстием: SCLCR(L)1212F09, SCLCR(L)1616H09, S16H-SSSCR09, S16M-
SSSCR09, S20K-SSSCR09, S20Q-SSSCR09, S25M-SSSCR09, S25P-SSSCR09. 

 

 Резцы расточные с механическим креплением сменных многогранных пластин по 
ГОСТ 26612-85: S32S-CSKNR12, S32S-CSKPR12. 

 

 Резцы токарные для проточки прямых канавок: L1072-3224-14, L1072-3224-21, L1072-3224-30, 

L1072-3224-40, L1072-3224-60. Предназначены для работы на универсальных станках, 
станках с ЧПУ и автоматических  линиях. Используются вставки с твердосплавной 
пластиной по ГОСТ 17163-82. Диапазон нарезаемых канавок 1.4…6.0 мм. 

 

 Резцы-вставки с механическим креплением неперетачиваемых твердосплавных пластин. 
Предназначены для работы на станках-автоматах токарной группы для выполнения 
токарных и расточных работ, точения фасонных поверхностей. Изготавливаются с 
различными типами креплений державок, элементами для настройки на размер, 
закрепления режущей пластины.  
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